文化课、德育课、专业基础课教案

                                                       第       课时 教案序号   16      
	授课章（单元）及内容
	螺纹与螺纹紧固件
	课时

安排
	3
	备课

时间
	

	教学目标
	熟悉螺纹的标记及规定画法；

	教学重点
	标准件和常用件的装配图

	教学难点
	标准件的标记、画法及在装配图中的画法

	思政元素
	职业规范养成教育

	教学资源
	理实一体

实物讲解

小组讨论、协作

	教学结构安排

	教学

环节
	教学内容
	教师

活动
	学生

活动
	教学方

法、手段、

技术应用

	导入
	标准件是结构形式、尺寸大小、表面质量和表示方法均标准化了的零(部)件，如螺纹紧固件、键、销、滚动轴承等。标准件使用广泛，并由专业厂大批量生产。

在机器或设备中，除一般零件和标准件外，还有一些零件，如齿轮、花键、焊接件和弹簧等，它们应用广泛，结构定型，某些部分的结构形状与尺寸也有统一的标准，这些零件在图样中都有规定的表示法，习惯上将它们称为常用件。本模块主要介绍部分标准件和常用件的结构、规定画法和标记。


	
	
	

	新授
	学习情境一  螺纹

一、螺纹的形成

如图9-1所示，在加工螺纹的过程中，由于刀具的切入（或压入）构成了凸起和沟槽两部分，凸起的顶端称为螺纹的牙顶，沟槽的底部称为螺纹的牙底，与螺纹牙顶相切的假想圆柱的直径称为螺纹大径，与螺纹牙底相切的假想圆柱的直径称为螺纹小径，母线通过牙型上凸起和沟槽的宽度相等处的假想圆柱的直径称为螺纹中径，如图9-2所示。
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图9-1  螺纹的加工方法
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图9-2  螺纹大径、中径和小径

二、螺纹的基本要素

1.螺纹牙型

2.公称直径

3.线数
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沿一条螺旋线形成的螺纹称为单线螺纹。沿轴向等距分布的两条或两条以上的螺旋线形成的螺纹称为双线螺纹或多线螺纹，如图9-3所示。

图9-3  螺纹的线数
4.螺距与导程

5.旋向

螺纹分为左旋(LH)螺纹和右旋(RH)螺纹两种。逆时针旋转时旋入的螺纹为左旋螺纹，顺时针旋转时旋入的螺纹为右旋螺纹，如图9-4所示。
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图9-4  螺纹的旋向

三、螺纹的规定画法

1.外螺纹

外螺纹的画法如图9-5所示。
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图9-5  外螺纹的画法

2.内螺纹

图9-6所示为内螺纹的画法。
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图9-6  内螺纹的画法

3.内、外螺纹联接的画法

图9-8表示装配在一起的内、外螺纹联接的画法。
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图9-8  螺纹连接的画法

4.螺纹的工艺结构的画法

1）螺纹末端

为了防止螺纹起始圈损坏和便于装配，通常在螺纹起始处做出一定形式的末端，如倒角、倒圆等，其画法如图9-9所示。
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图9-9  螺纹末端的画法

2）螺纹收尾和退刀槽

车削螺纹的刀具将近螺纹末尾时要逐渐离开工件，因而螺纹末尾附近的螺纹牙型不完整，如图9-10（a）所示中标有尺寸的一段长度称为螺尾。螺尾一般不画出，当需要画出时，螺尾部分的牙底用与轴线成30°的细实线表示，如图9-10（a）、（b）所示。有时为了避免产生螺尾，在该处预制出一个退刀槽，如图9-10（c）、（d）所示。
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图9-10  螺尾、退刀槽的画法

5.螺纹孔中相贯线的画法

螺纹孔中相贯线的画法如图9-11所示。
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图9-11螺纹孔中相贯线的画法

6.螺纹牙型的画法

当需要表示螺纹牙型时，可按如图9-12所示的形式绘制。
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图9-12螺纹牙型的画法

四、螺纹的种类和标记

1.螺纹的种类

螺纹按用途分为两大类，即联接螺纹和传动螺纹。

2.螺纹的标记

1）普通螺纹的标记

普通螺纹的标记由以下五部分组成。

螺纹特征代号公称直径×导程（螺距）-公差带代号-旋合长度代号-旋向代号

2）管螺纹的标记

管螺纹的标记由三部分组成：螺纹特征代号、尺寸代号、旋向代号。

（1）Rp3/4LH表示尺寸代号为3/4的单线左旋圆柱内螺纹。

（2）Rc1表示尺寸代号为1的单线右旋55°密封圆锥内螺纹。

（3）G3/4LH表示尺寸代号为3/4的单线左旋圆柱内螺纹。


	了解螺纹的加工方法。
掌握螺纹的基本要素。
注意粗细线的使用。
学生实际绘制，教师指导。
学生实际绘制，教师指导。
注意倒角、倒圆等的画法。
学生实际绘制，教师指导。
结合实物，讲解螺纹的种类
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	学生
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	教学方

法、手段、
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	学习情境二  常用螺纹紧固件

一、常用螺纹紧固件的种类及标记

GB/T 1237—2000规定，紧固件的标记方法分完整标记和简化标记两种，其标记一般按下列顺序表示。

名称 标准编号 尺寸规格-产品型号-力学性能或材料-产品等级-表面处理

二、常用螺纹紧固件及其联接的画法

1.查表画法

2.比例画法

工程实践中常用比例画法，将螺纹紧固件各部分的尺寸(公称长度除外)都与规格d(或D)建立一定的比例关系。

3.螺纹紧固件联接的画法

1）规定画法

2）螺纹紧固件公称长度l的确定

3）螺纹紧固件联接的画法

4）画螺纹紧固件联接的注意点
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图9-14  螺纹紧固件连接的画法


	了解螺纹紧固件的标准。

掌握常用螺纹紧固件的比例画法。

学生实际绘制，教师指导。

	
	

	总结
	螺纹与螺纹紧固件

	作业
	课后习题

	板书

设计
	螺纹与螺纹紧固件

	教学

后记
	能够正确地绘制螺栓、螺母标准件的零件图；


