文化课、德育课、专业基础课教案

                                                       第       课时 教案序号  24       
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	教学目标
	掌握零件图的读图方法；掌握一般零件的测绘方法。

	教学重点
	零件图的画法

	教学难点
	绘制零件图

	思政元素
	职业规范养成教育
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	绘图工具、PPT
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	导入
	任何一台机器或一个部件都是由不同的零件装配而成的，图101所示的齿轮泵就是由泵体、泵盖、齿轮轴等零件及标准件和常用件装配而成的。加工制造零件必须依据零件图来进行。


	
	
	

	新授
	学习情境六  读零件图

1.读零件图的要求

（1）了解零件的名称、材料和用途。

（2）了解组成零件各部分结构形状的特点、功用，以及它们之间的相对位置。

（3）了解零件的制造方法和技术要求。

2.读零件图的方法步骤

1）看标题栏

2）表达方案分析

3）进行形体分析和线面分析

4）进行尺寸分析

学习情境七  零件的测绘

1.画零件草图的方法和步骤

1）了解和分析测绘对象

在画零件草图之前，应对零件进行详细分析，了解零件的名称、用途、材料以及它在机器（或部件）中的位置和作用；然后对该零件进行结构分析和制造方法的大致分析。

2）确定零件的表达方案

根据上述分析，确定零件的主视图；再根据零件的内、外结构特点，选用必要的其他视图，并确定视图数量和表达方法。

3）绘制零件草图

下面以套筒零件为例，说明绘制零件草图的步骤。

（1）在图纸上定出各视图的位置。选定绘图比例，确定适当图幅，画出图框和标题栏。画出各视图的基准线、中心线，确定各视图的位置，如图10-46（a）所示。

（2）正确地画出零件外部和内部的结构形状，如图10-46（b）所示。

（3）注出零件各表面粗糙度符号，选择基准并画尺寸线、尺寸界线及箭头。确认无误后，描深轮廓线，完成视图，如图10-46（c）所示。

（4）测量尺寸，并将尺寸数字标入图中；标注各表面粗糙度数值，确定尺寸公差；填写技术要求和标题栏，如图10-46（d）所示。
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图10-46套筒零件草图的绘制步骤


	组织学生按照步骤读零部件图。
学生按照步骤绘制零件草图，教师指导。
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	2.画零件工作图的方法步骤

零件草图是在现场测绘的。由于时间、地点的限制，所考虑的问题不一定很全面。因此，在画零件工作图时，需要对草图再进行审核。有些参数要进一步设计、计算和选用，如表面粗糙度、几何公差、材料及表面处理等；有些问题也需要重新加以考虑，如表达方案的选择、尺寸的标注等，经过复查、补充、修改后，方可画零件图。画零件图的方法和步骤如下。

（1）选择比例。根据零件的复杂程度选择比例，尽量选用1∶1，以便于看图和零件的加工。

（2）确定幅面。根据视图数量、尺寸、技术要求等所需空间大小选择标准图幅。

（3）画底图。画底图时，应按如下步骤进行。

定出各视图的基准线。

画出各视图。

标出尺寸。

注写技术要求，填写标题栏。

（4）校核。零件图的所有内容完成后，需对其进行校核，发现错误及时更正。

（5）加深。按顺序加深所有的粗实线，并保持线条的粗细一致。

（6）审核。零件工作图画好后，还需要进一步审核。各项内容都准确无误时，零件工作图就完成了。

3.零件测绘时的注意事项

（1）零件的制造缺陷，如砂眼、气孔、刀痕、磨损等，都不应画出。

（2）零件上因制造、装配需要而形成的工艺结构，如铸造圆角、倒角等必须画出。

（3）有配合关系的尺寸（如配合的孔与轴的直径），一般只需测出它的公称尺寸，其配合性质和相应的公差值应在分析考虑后查阅有关手册确定。

（4）没有配合关系的尺寸或不重要的尺寸，允许将测量所得尺寸作适当调整。

（5）对螺纹、键槽、轮齿等标准结构的尺寸，应把测量的结果与标准值对照，一般均采用标准的结构尺寸，以便于制造。

4.测量工具的使用方法

1）常用的测量工具

常用的测量工具有直尺、外卡钳、内卡钳等。用于测量较精密零件尺寸的游标卡尺、千分尺等。

2）常用的测量方法

（1）测量直线尺寸。直线尺寸可用直尺或游标卡尺直接量取，获得数据。

（2）测量回转面的直径。回转面的直径一般可用卡钳、游标卡尺或千分尺量取。

（3）测量壁厚。壁厚可用直尺测量。

（4）测量孔间距。孔间距可用卡钳、直尺或游标卡尺测量。

（5）测量中心高。中心高可用卡钳、直尺或游标卡尺测量。

（6）测量圆角。圆角可用圆角规测量。

（7）测量角度。角度需要使用量角规来测量。

（8）测量螺纹。测量螺纹时，需要首先确定螺纹的线数和旋向，再测出直径，然后测出螺距。对于外螺纹，测出大径和螺距；对于内螺纹，测出小径和螺距，然后查手册取标准值。测量螺距可用拓印法。如有螺纹规，则可用螺纹规直接测量。
	学生使用工具实际测量，教师指导。
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	分析并绘制零件图
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	零件图的识读与绘制

	教学

后记
	能够根据实际零件绘制其零件图。


