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教    案
第     7-8    课时 教案序号 4
授课章（单
元）及内容


玉石圆雕工艺技术


课时
安排


1


备课
时间


2 、25
教学
目标
教学
重点
教学
难点

教学
资源


在这一章里，我们只研究玉石圆雕工艺技术中带有共性有关问题
按工艺流程，玉雕圆雕工艺可分为工艺设计、坯工、细工、精细修饰、抛光五个工艺流程
圆雕工艺的五个工艺原则
圆雕工艺在玉器制作中的运用
4） 教具：①版式，
② 样稿图片若干张
③雕刻机子以及雕刻工具若干，料子
5） 学具准备：雕刻工具，铅笔，绘图墨水勾线笔
教学结构安排
教学
环节
导入


教学内容
回顾上节课所学习的浮雕内容
1、圆雕工艺特点？
2、圆雕工艺在玉器制作中的运用有哪些？
观看圆雕作品


教师
活动


学生
活动


教学方   法、手段、 技术应用
这节课所学习的知识要点：

一、工艺设计

二、坯工工艺
三、坯工工艺的五条工艺原则
坯工操作技术
新授


工艺设计， 是指在具体的玉料上如何落实设计师的设计构思，它 包括如何领会设计师的意图， 如何开始制作， 如何用料等一系列具体 的问题

在玉雕工艺品的制作中，设计是由专职的设计师在担任的，制作者是 不考虑玉雕工艺品的设计问题。虽然在设计师的艺术构思中已有工艺 设计的内容， 但制作者仍要进行工艺设计。因为玉雕工艺品的制作是 一种在玉石材料商直接进行雕刻的技艺。工艺设计是由制作者进行 的， 其内容通常是具体的、细致的。主要内容有如下几条：


分组  讨论    讲解
1 、领会设计师的艺术构想
制作者应当领会设计师的艺术构思。因为造型美、工艺美、材质
美是玉雕工艺品赖以生存的基础。 所以，玉雕设计师非常重视玉雕的
艺术设计， 力求使每一件玉雕艺术品成为具有独创性的艺术作品。 制
作者应当全面理解设计师的设计意图， 并把他们反映在作品的制作过

程之中， 如果不这样做，就会顾此失彼，难以制作出艺术水平较高的
作品来。
2、把握题材的特定内容和这类产品在表现形式上的特点
把握题材的特定内容显然是非常重要的。很难设想，不知道八仙题
材为何物的制作者，能雕刻出生动有致的八仙形象。
所谓把握这类产品在表现形式上的特点， 是指玉雕在制作这类产品
的必须采用的制式和规范要求。比如，制作“对马”是讲制作两匹大
小相同，动作互为轴对称关系的玉雕马，并不是做二匹任意动作的玉
雕 马就行动。又如，制作一套“八仙人物”，就应当符合“套活”
的要求-8 个人物的动态可分为四组， 在每一组中， 每两个人的大小相
同，动态互为轴对称关系。虽然每一件产品看来都很好，但是因为大
小规格上有出入而难于配上“套”。
掌握这类产品在表现形式上规范要求也是很重要的。比如,制作一件
“贵妃戏鹦鹉”， 杨贵妃的形象、 服饰和姿势必须原则上符合玉雕仕
女的形象规范，如果任意做则不符合玉雕技术规范。
3、用体积的艺术语言，把玉雕造型概括为几个体积 块面的组合
运用体积的艺术语言，把玉雕造型概括为几个体积块面的组合，在玉
雕工艺的基础。在使用体积的艺术语言中，应当排除各种形象在细节
方面的特征，用尽可能少的体块来概括玉雕造型各个部位及动势。
4 、考虑玉雕造型在玉料中的实际位置
玉雕的勾样只能在玉料表面上进行， 因而很难准备无误地表示出玉雕
造型的空间位置。为了提高雕刻时的准确性，制作者应当准确地把玉
雕造型在玉料中的实际位置。为此，制作者应当在运用体积的艺术语
言的基础上， 多从玉雕的正面、侧面、俯视面来把握玉雕造型的实际
位置。如果能够确定出玉雕造型的各部位在玉料中的实际位置，那么
久能够确定出符合自己的习惯的加工余量。对那些体块的加工应当
“吃线”，对那些体块应当“放线”， 那些体积块应当推落至多深，

那些体块应当扭转。。。都要做到心中有数。
5 、确定雕刻的具体步骤
在工艺设计时，应当对玉雕造型进行分析，确定出先做那一部位、后
做那一部位，怎样才能安全保活， 怎样才能使玉料具有修改的余地。
总之，要对雕刻的全过程做到心中有数，才能开始雕刻。
二、 坯工工艺
坯工   就是按照设计意图和玉雕 工艺规范， 利用各种工具和玉石材
料雕琢至玉雕造型基本上被确定的程度。因此，坯工工艺主要解决玉
雕产品的造型问题。 随玉雕造型的被确定，就可以转入细工工序了。
玉雕造型的被确立，是制作者不计其数次雕刻加工的结果。在玉雕
造型的形成过程中，玉料的形态在不断地发生着变化，并且是一点一
点地接近我们所期望的艺术造型。随着雕刻的进展程度，制作者的工
艺目标也在发生着变化。因此，我们可以把这种种不同的工艺目标作
为划分工艺步骤的依据。
坯工工艺可以分解为如下步骤
切块分面-平底- 二次画样——推落派活——首次修整
（一）切块分面  又叫“去大料”、“去荒料”。 切块分面是根据这
一阶段的工艺目标，或者说是这一阶段雕刻的目的而取的名称。
在这一阶段里，制作者的目的是：
确定玉雕造型的影响轮廓  通常是用铡砣或錾砣将轮廓线以外的
余料去掉。顺序是先去大料，后去小块；先去前面(正面)料，少去或
暂不动后面的料。通过切块（即切割去与影象轮廓无关的玉料）使玉
雕造型能以几何形体的方式显现出来。
确定代表玉雕造型各部分的体积块面的大致形状， 扭转方向和各个
块面之间的高度差（又称为前后位置或体积块面的缔结关系）。通过
分面，玉雕造型虽然还是以几何形体的方式存在着，但玉雕造型的空
间关系已被确立。
在切块分面阶段，雕刻着应当对各种造型上的细节“视而不见”，应
当把复杂的玉雕造型归纳为几个形状简单的几何体块， 并着重考虑这
几个体积块在空间的相互关系， 比如，做一件玉雕持花仕女，就可以
把仕女的主要结构和主要动态用四个体积块——头、胸、腹至膝、膝
至足——来表示。经过切块和分面加工，待主要结构和主要动态都确
定后， 才能去考虑各部分的具体结构。这“重视”的细节， 实际上世
上的万物都可以用几种基本形状来代表。 只要我们在实际雕刻中，把
学习素描时所掌握的人体各种块面关系运用过来， 就能很快的掌握切
块分面的基本方法。
从玉雕的实际操作来看，每一次用铡铊或錾铊加工玉石所得到的
工作面都是一个小平面。 如果在“刺活 ”时有较强的自信心，并能将
一个个小平面适当合并，便能很迅速地得到所需的块面形状。各种面
的不同方向的高度差，将决定玉雕造型的动态和节奏，也决定造型各
部分的榫结关系。在处理块面时，要求形状准确， 相对高度差合适。
如果不这样就会给以后的雕刻细部的工作增加麻烦，甚至在细部形象
做好之后， 由于相对位置差不对， 还要重新来一遍，影响雕刻的进度。
平底 在玉雕造型的空间关系初步确定后。 我们就要进行平底。平底

的目的有两个：
1、可以使玉雕玉雕的动势符合设计要求。有时造型已符合设计
要求，但经过平底还可使玉雕造型的动势更加好看些，这时也要平底。
当然，玉雕造型的动势不佳，是由于切块分面不准确才造成的，应当
从形体面的空间关系上去进行补救。但是， 平底在大多数的情况下，
都是非常有效的调整方法。
2 、使玉雕造型能摆放平稳。摆放平稳，是任何一件玉雕产品的
基本要求。如果一件玉雕产品放在那里，或是东倒西歪、 或是前倾后
仰、 或底面与桌面接触不实、 或者根本不能“站 ”起来， 都是不符合
玉雕技术要求的。 值得指出的是，玉行中人常把上述现象说是“重心
不稳”，这种说法不准确。 例如，玉雕摆件“嫦娥奔月”， 嫦娥奔月
那动势，就是使重心不稳才形成的。 如果一定要求“重心平稳”’那
么嫦娥只能采用正立的姿势。但无论嫦娥的动势多么大，但这件玉雕
产品也应当能稳稳的摆放在桌子上。
（三）二次画样 为了能继续雕刻， 也为了使雕刻更具有准确性，
需要在玉料上进行再次勾样。由于经过切块分面和平底，玉雕造型的
在空间上的关系已大体上确立。 所以， 我们可以用毛笔在那些高低起
伏的块面上， 较准确地勾勒出符合设计意图的雕刻符号——因为这时
造型的空间透视关系已经不存在或已经变得非常弱了，完全可以在相
应的块面上画出符合设计意图的形象。在这工艺步骤中，虽说是用毛
笔画，实际上是用大脑进行更加复杂的形象思维。玉雕造型上的细节、
特征、各部分的比例、榫结关系、动势都应当纳入视野，甚至连为下
道工序留多少加工余量，先做那部分，后做那部分的问题也要考虑进
来。这次勾样和开始勾样不同。要求位置准确无误，细节不能做过多
的省略。当然，根据需要，二次画样可以多次进行，切块分面也可以
多次进行，但就其意义而言，还是属于二次勾样的范畴。
（四）坯工的主要过程及操作技术   1、去余料找出基本造型
在原料上画好粗稿后， 第一步需要铡铊把产品轮廓线以外的余料去
掉，顺序是先去大块， 后去小块、使用铡铊、錾铊工具也是先大后小。
有以下三种方法：
① 扣   铊子从玉料的两个方向入手，把一块呈角形的余料切割
下来。 剜取中间部位。
② 标   实际上就是用铊子削去一块块余料的方法，玉器行业叫
“标”，如标棱标角。
③ 划   有的余料在去除时，既不能扣又不能标的，就采取“划”
的方法。划的方法就是用铡铊或錾铊在余料上切出许多单行的沟槽，
深浅根据产品造型需要来决定。划指切和扣的反复运用。切，切不到
底，扣，扣不完整，是一铊一铊密排着去掉多余的料。然后用 “掰刀”
把沟槽中间的余料撬断。
④ 錾   就是用比铡铊小的錾铊去除工件上， 较小的余料，实际
上也是采取标、扣、划的方法，用于细部找形。
铡、錾是琢的基本功，必须熟练掌握。铡、錾、标、扣、划要标
准， 平时可以片、方、球体和小型洗子的制作来完成练习工艺。

2 、冲轧 产品经过铡铊、錾铊的标、扣、划后、 表面呈现出许多
坑洼不平的痕迹，行话叫“麻岔”。为了去掉这些“麻岔”，在面积
较大的地方，需要使用冲铊或磨铊，有些较小或细部地方，使用各种
形状、铊口不同轧铊。轧铊在去麻岔的同时，可以进一步对产品找形，
冲轧使用的金刚砂为 60——80 #。
冲轧有推搬、叠挖、顶撞几种功能。
推搬  用轧铊把不要的部分磨去，留下造型， 称为推搬造型。
叠挖  把推搬后的造型在细磨，使其翻卷折叠，如花瓣、叶的翻
卷，衣纹的折叠，称为叠挖。
顶撞   用轧铊的顶平面撞地称为顶撞
安装轧铊比较简单，只要保证做同心圆的转动就可以了。
3 、打钻  产品经过扣、标、划、冲、轧以后， 基本造型已呈现出
来，但有些轮廓以内的余料， 使用铡铊，錾铊都不能去除，如花卉产
品枝叶之间的空隙，器皿的内堂等，就需要打钻方法。
打钻有两种方法，一种是“钻眼” ，一种是“钻膛” 。钻眼是把
玉料钻透成孔，钻膛是取出膛中的钻心，钻膛的深度随膛的深浅决定，
钻心取出后再进一步琢制内膛。
打钻的工艺方法是先根据需要决定管钻的直径，然后是打钻，取
钻心。钻眼时只要钻眼钻透，钻心可取出。膛内钻心取出的方法如下：
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当钻管与加入金刚砂一起旋转到所需深度时，先把钻管抽出来，用水
把钻口内的金刚砂冲刷干净，然后用铁制的“冲子”顶住钻心的一侧
边缘，以小铁锤轻轻敲击冲子，即可把钻心根部震断，取出钻心。要
钻一个较粗而浅的膛子时，可在钻心上套着打一小的钻孔，也可以打
两个或者更多的钻孔，以能震断钻心为标准。
打钻的用途：
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落地  如花卉产品枝杈之间需要掏出空隙，因铊片太大下不去，
可以打钻的方法解决。总之，凡事小面积的推落，都采用打钻的方法
解决。
钻膛取芯  用特制的钻管在玉料上钻至一定的深度，然后用冲子
震断管芯料。如果钻芯无综合使用价值，可采用打排孔的办法， 将膛
芯余料取出。
打孔 可打圆孔和异形孔。
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



总结  讨论  讲授





总结   玉雕圆雕工艺可分为工艺设计、坯工、细工、精细修饰、抛光五个工艺流程








作业   了解圆雕的造型特点，写出圆雕的工艺特点，并且画出圆雕作品一幅




















邳工工艺


板书   一．工艺设计


设计   二．坯工工艺


三．坯工工艺的五条工艺原则


四．坯工操作技术
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